Svarovani trenim
je zaloZzeno na vzajemném pohybu dvou soucasti pfi su¢asném pusobeni pfitlacné
sily .NejCastéji se svafuji rotaéni souCasti — jedna rotuje, druhé stoji, nebo opacné
rotuje.Na jeden dil plsobi pfitlacna sila, ¢imz vznika treci sila.Mechanicka energie
se méni na tepelnou.Tlakem se povrchy deformuji a vznika svar.Ohfevem vznika
deformace — vyronek.

PRINCIP

Teplota vyvinuta tfenim uvede zakladni
material do plastického stavu, a tlakem
dojde k pevnému metalografickému
spoji bez pouziti pfidavného materialu a
bez roztaveni zakladniho materialu nad

I SVAROVANA teplotu tani.
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Dokonceni

Po ochlazeni takto provedeného svaru je tfeba odstranit oboustranné vyronky kovu
vzniklé pfi stlaeni dill. Metoda vyuZita pro spojovani hliniku a jeho slitin.

SVAROVANI ROVNYCH DiLU

Technologie vyuziva stejny princip, ale tfeni a tlak zplsobuje specialni nastroj.
Svarovany dil ji nemusi byt pouze rotaéni, ale Ize takto spojovat napf¥. dlouhé rovné
plechy.Zatim je tato metoda vyuZzita pro spojovani hliniku a jeho slitin.

Popis svarovani

nastroj s cylindrickym ramenem a profilovanym kolikem se otaci a pomalu
ponofuje do mista spoje mezi dva kusy pevné upnutého materialu, které se k svaruji
natupo.Teplo vznika mezi svafovacim nastrojem a svafencem. Teplem se material
svarence v misté spoje dostane do plastického stavu (nedosahne teploty taveni), a
tak umozni, Ze nastroj pfechazi podél linie svaru.

PRITLACOVANY NASTRQJ

OHRATY PLASTICKY
MATERIAL

PREDNI CAST
NASTROJE

TRECI RAMENO




Materidl je v plastickém stavu pfenesen z
PRITLACOVANY NASTROJ ¢elniho okraje nastroje a je pfemistén
tésnym kontaktem ramene néastroje a
profilem koliku.Po pfeneseni materialu
na zadni stranu nastroje kde neni takové
tfeni a tlak dochazi k ochlazeni materialu
z plastického stavu do stavu tuhého.
Zaroven dochazi ke spojeni materialu v
plastickém stavu a tak dojde k vytvofeni
ZADNT CAST pevného spoje bez port nebo vmeéstka.
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SVAROVANI TRUBEK

FEMNE SIBNIIE JRUBEN Pouziti svafovani tfenim

- rotacnich ¢asti - napf. vriné trubky pro
ropny a plynarensky pramysil

- Al plechi a desek-t = 1,6 az 30 mm
bez p6ra a vnitfnich dutin
JADRO - obtiZzné svafritelné materialy z hlediska

] konvencénich metod
NASTROJ=

PﬁI'TLA_CIfl\" A )
ROTUJICI KROUZEK - slitiny Al, olovo, méd, hof¢ik a slitiny
titanu

SVAROVANI TRENIM A LASEREM

FSW NASTROJ

LASER

Patfi mezi hybridni metody svarovani.

TRECI RAMENO
NASTROJE

Laser pfedehfiva misto svaru a usnadnuje
svafovani.



