Elektronovy paprsek ve strojirenstvi

Elektronovy paprsek
vyuziva pro tzv. termické procesy pfi svarovani, pajeni, vrtani dlouhych dér
malych praméri, fezani a tepelné zpracovani materialu.
Princip:
Vysoka kineticka energie elektronl se pfi dopadu na material méni v energii
tepelnou.
Vlastnosti elektronu
e rychlost elektront v =% C —az 165 000 km/s
e teplotaT=5-6000 °C
e ovlivnéni magnetickym a elektrickym polem
e vznik RTG

Svarovani
Druhy svarovani
a) svarovani pod vysokym vakuem b) svarovani pod ¢astechym vakuem

1.32 mbar = 1 Torr
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c) svarovani bez vakua
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Schéma elektronové svarecky
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Obrabéni elektronovym paprskem

Material se elektronovym paprskem tavi a odparuje do urcité hloubky. Tepelna

vyhody svarovani

e Svarovani pfes sténu
Nevznikaji deformace
Svar je uzky
Malé teplotni ovlivnéni svaru
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energie zpusobuje erupéni odparovani materialu..Caste¢ky vypatujiciho se

materialu rychle opousti otvor,vzniklé pary materialu jsou ionizovany a nové

zaosttuji paprsek v pracovnim misté.Opakovanim procesu se material ubira.

Princip obrabéni

pouziti :

b)

» Zzaropevnych oceli

» austenitickych oceli pro jaderné reaktory

« glitin zinku s niobem

» hlinikovych a titanovych slitin, kiemiku, drahokamu, tantalu, wolframu a

» specidlnich slitin pro letectvi a kosmonautiku

1 — elektronovy paprsek
2 — pary odpareného kovu
a) vnik elektron do materialu
b) erupéni odparovani materialu
c¢) vnik elektront do materialu
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